SVARVJARN

Skaélskélpar
Profilskélpar
Svarvskérstal

BILDHUGGARJARN

Béjda skdlpar

Skedformade skélpar

Bakéatbdjda skélpar %

Nerbockade skélpar
Béjda getfotter

Max. verktygsbredd 36 mm.

Placering av maskinen

SVD-186 é&r en vidareutveckling av SVD-185.

SVD-186 passar nu upp till 36 mm breda skélpar
(2), har en férbéttrad dyna (1) och en enkel och
precis klickinstéllning (3).

Den undre styrhylsan (4) har férkortats fér att

! Slipriktning:
fungera béttre med Tormek T-3 och T-4. Med eggen.
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Konstruktion

Jiggen bestar av en verktygshallare (1), som |6per i en styrhylsa (2). Verktyget riktas upp med
en dyna (4), och skruvas fast med skruven (5). Enkel och precis klickinstéllning (6). Stopp-
ringen (7) kan stéllas in med rattskruven (8) for att runda av halen p4 slipfasen. Det instéllda
laget kan antecknas pa medfoljande etiketter (10) som fastes pa verktyget. En specialpenna
som kan skriva pa denna etikett medfdljer (11). For svarvskarstal finns det en axel (12) med
en monteringsskruv (13) och en 2,5 mm sexkantnyckel (14).

Jigginstallning
Du kan slipa bade svarvskdlpar med s.k. fingerform och bildhuggarskélpar med olika
former, liksom getfotter, raka eller béjda.

Jiggen, som kan stéllas in mellan 0-6, gor att verktyget ror sig pa ett speciellt satt mot
stenen. Det betyder att man for svarvskélpar kan bestdmma langden péa sidoeggen. For
bildhuggarskélpar, som inte slipas fingerformade, kompenserar jigginstaliningen for verk-
tygets bdjda form.

Jiggen kan stéllas in frdn O till 6 ... svarvskélpar med varierande ... bildhuggarskéipar av varie-
fér slipning av ... ldngd pé sidoeggen och ... rande former samt getfétter.
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Svarvskolpar

Formning

Jiggen ser till att skolpen under vridningen fran sida till sida alltid ar i réatt Iage mot slipstenen.
Det gor att du kan slipa skolpen med en jamn slipfas utan fasetter langs hela profilen — fran
den vanstra till den hoégra sidoeggen.

Dessa tre faktorer bestdmmer formen pa en svarvskélp

Jiggens instéllning, JS. Verktygets utstick i jiggen, P. Universalstédets placering.
Hal A eller hal B.

Med installningsdonet kontrollerar du dessa faktorer. VAlj den profil du 6nskar fran profilgui-
den pa néasta sida och anvand de tre instéllningarna for den form du valt. Anteckna instéll-
ningarna pa profiletiketten och féast den pa verktyget. Nar den forsta formningen ar gjord,
kan du nu pa mindre &n en minut repetera formen vid varje skarpning.

Anteckna instéllningarna péa profil-
etiketten och fast den pa verktyget.
En sats etiketter medféljer jiggen.
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Profilguide

Skalskélpar
° Standardform. Korta sidoeggar.
1| a=45° (feeeen 5 2 2
Js 2 Or svarvare pa alla nivéer.
P 65
Hal A Den s.k. Irish profilen. Langre
2 | q=45° < 2 ,,,,,,,,,,, sidoeggar. Svang verktyget 180°
frén sida till sida.
3 | q=40° \: f :,S ?5 Med langa sidoeggar. Nagot
- R Hal A aggressiv. For erfarna svarvare.
4 | q=55° ; 7 ) 7777777777 :, S 25 Den stora eggvinkeln ar ldamplig
- Hal A vid svarvning av djupa skalar.
° J$ 6 Den s.k. Ellsworth formen.
5| a=60° @ (e P 75
Hal A Sidoeggarna ar tydligt konvexa.
Profilskélpar
Js 2 i . .
_Ano e—)oiiis For detaljarbeten och finaste yta.
1] 0=30 : al 35 For erfarna svarvare.
2 | q=45° C .'j,S 25 Standardform.
- HAl A For svarvare pa alla nivaer.

Dessa geometrier, dvs. formen och eggvinkeln, har rekommenderats av erfarna svarvare
och av etablerade svarvskolor bl.a. Craft Supplies i USA och Drechselstube Neckarsteinach
i Tyskland.

Eftersom ett verktyg kan ha obegrénsat antal kombinationer av former och vinklar, skiljer sig
formen pa ett nytt verktyg mer eller mindre frdn dem i guiden. Darfér maste du forst forma
verktyget till en av guidens former. Sedan gar det snabbt och enkelt att skarpa verktyget
- du gor det pa mindre &n en minut.

Tips Det &r viktigt att du haller dig till den form du har valt och inte véxlar
frén en form till en annan. D& utnyttjar du fullt ut férdelen med TTS-100 efter-
som du snabbt kan skdrpa upp verktyget utan att behéva slipa bort material.
Skulle du behéva en annan form &r det béttre att arbeta med flera verktyg och
ge dem olika former. Det betyder mindre avbrott f6r formning och skérpning
av verktygen och du far mera tid fér svarvning.
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Formning

Du kan gora den forsta formningen antingen direkt pa Tormekmaskinen eller, om du behdver
avverka mycket stal, pa en bankslipmaskin med Tormeks monteringssats fér bankslipma-
skiner BGM-100 (sidan 29).

Jamfort med slipning pé en bankslipmaskin behéver du anvanda ett hdgre sliptryck nér du
formar dina verktyg pa Tormekmaskinen. Tryck darfér med tummen eller handen pé skélpen
néra slipstenen for att 6ka sliptrycket och slipeffekten. Bérja med att slipa en sida i taget.
Det &r lattare eftersom du da inte behover vrida verktyget fran den ena sidan till den andra.
Avsluta slipningen genom att svanga skolpen helt fran vanster till hdger. Slipa inte for lange
pa samma stalle pa slipstenen, eftersom det da blir spar i stenen. Flytta darfor jiggen/verk-
tyget i sidled s& att du utnyttjar hela stenens bredd.

Med den hér tekniken blir det begrénsade ojamnheter i stenen. Dessa minskar nér du slipar
verktyg med raka eggar. Om du direkt beh&ver en helt plan yta pé slipstenen, kan du juster-
svarva den med svarvverktyget TT-50.

Kontrollera slipningen med jamna mellanrum sa att skolpen far en jamn form. Slipa mer pa
de stéllen dar det behodvs. Du lar dig snart, hur du med din kénsla och dina hander, kan fa
just den form du 6nskar. Tank pa att nar du en gang har skapat den fingerform du vill ha, kan
du behalla den sa lange du 6nskar och du kommer att fa nytta av den tid du lade ner pa den
forsta slipningen. Den héar formningen gor du i regel bara en gang. Den tar 10-20 minuter
beroende pa hur verktyget ser ut fran bérjan och pé& hur mycket stal som ska slipas bort.

Grovslipa en sida i taget s& du inte behéver svédnga skélpen frén sida till sida. Flytta verktyget
i sidled sé& att du utnyttjar hela stenens bredd och undviker att géra spér i stenen.

Slipa mer hér

Sidoeggarna
likformade

Slipa den andra sidan pd samma sétt. Utnyttja hela stenens bredd. Kontrollera formen ofta sa att
den blir jgmn. Slipa mera dér det behévs. Minska sliptrycket nér du fétt den énskade formen och
avsluta genom att svdnga skélpen fran den ena sidan till den andra.
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Sidoeggarnas langd
Langden pa sidoeggarna beror pa hur

mycket skdlpen svéangs fran sida till sida.

Sidoeggarnas form

Kontrollera att du slipar pa de ratta
stéllena sa att sidoeggarna blir
symmetriska och svagt konvexa
eller raka. De far aldrig bli konkava.

Begrénsad svédngning. Full svdngning.

Konvex. Konkav. Olamplig!

Anm Du avgdr hur mycket material som slipas bort pé varje stélle
och ddrmed skélpens slutgiltiga form. Om sidoeggarna blir konkava,
slipa da bort mera material i mitten pa skélpen.
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Avrundning av slipfasen

Nér du fatt den énskade formen, kontrollera att utsticket inte

har minskats under slipningen pa grund av att skélpen har blivit
kortare. Om s4 ér fallet, maste du montera om den med det rétta
utsticket och sedan slipa en sista gang. Harigenom &r du séker pa
att skélpen vid kommande skédrpningar far exakt den rétta formen.

En del svarvare slipar av den bakre delen pa slipfasen. Jiggen &r konstruerad sa att du
kan forskjuta skdlpen narmare slipstenen och pa sa satt slipa av halen. Antingen som en
plan andra slipfas eller som en avrundning genom att réra skdlpen fram och tillbaka under
slipningen. Onskar du en stérre avrundning flyttar du universalstédet narmare stenen.

Normal position. Du kan runda av hélen genom Nu kan du férskjuta jiggen
att flytta stoppringen (4) och i riktning mot slipstenen

hylsan (2) bakat.
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Skarpning

N&r du en géng har format verktyget ar det enkelt att snabbt skarpa det. Skarpningen gors
pé& Tormekmaskinen dar du far en Gverlagsen skarpa. D& kan du ocksa vara séker pa att
eggen inte Gverhettas. Anvand de tre instéliningarna fran profiletiketten och du far exakt
samma form vid varje skarpning dven om stenen slits och minskar i diameter.

Dessa tre faktorer bestdmmer formen pa en svarvskélp
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Stéll in jiggen, JS. Montera verktyget med Stéll in universalstédet.
ett visst utstick, P. Anvénd hél A eller hdl B.

Skérp eggen genom att med l4tt
tryck svénga jiggen fran sida till
sida. Eftersom formen repeteras
exakt och eggen bara putsas av,
tar skdrpningen endast 15-20
sekunder.

Bryning

Genom att bryna och polera slipfasen och &ven kanalen, dvs. insidan, blir eggen annu
vassare och skérpan &nnu mera héllbar. Anvand installningsdonet aven har. Du ar da
saker pa att bryningen foljer exakt samma form som skarpningen och du riskerar inte att
runda av spetsen pa eggen.

Flytta universalstédet till Bryna genom att svdnga Bryna bort rdeggen och polera
brynskivan och stéll in det pa verktyget frén sida till sida. insidan pé den profilerade
samma sétt som vid skdrpningen. Du har nu en extra fin slipfas. laderbrynskivan LA-120.
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Andra former

Givetvis kan du slipa din skolp till en annan form an de som rekommenderas med instéll-
ningsdonet TTS-100. Den har éversikten visar exempel pa former du kan uppna med en
fingerformad svarvskdlp vid olika jigginstaliningar och eggvinklar. | samtliga exempel nedan
ar verktygets utstick (P) fran jiggen 65 mm. Jiggen svanger 180° fran sida till sida.

Jigg- Eggvinkel Eggvinkel Eggvinkel Eggvinkel
installning 35° 45° 55° 75°

JS 0

JS 1

JsS 2

JS 3 &

JS 4 —

JS5 —

A

JS 6 -

* Geometrier som erhélls med instéllningsdonet TTS-100.
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Svarvskarstal

Ced LU

Det finns olika sorter och storlekar av utbytbara
skarstal for halningsverktyg och skrapstal. Halen
péa dessa ar mellan 4 till 8 mm, tack vare att axeln
har en avsats kan de alla monteras med samma
skruv. Stalen kan slipas antingen med den befint-
liga formen eller till en valfri, ny form.

Montering av jiggen

Lossa och ta bort skruven (8)
och ta bort verktygshallaren (1). OBS: Vand styrhylsan enligt

bilden!

Montering av stéalet

Saétt in axeln (12) i styrhylsan (2).

Montera och dra at skruven (8)
medan du haller emot med
sexkantnyckeln (9).

4 mm 4 mm D4 mm

TEE|TTH
o\:[@

Z8mm  @F8mm I8 mm

&
i

Stél med 5-6 mm hél centreras
av den férsta skuldran pé axeln.

Stadl med 4 mm hal centreras
av M5 skruven.

Anvénd sexkantnyckeln
som medféljer jiggen.

Stél med 8 mm hal centreras av
den andra skuldran pa axeln.
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Instéllning av eggvinkeln

Férga slipfasen med en mérkpenna. Stéll in universalstédet sa att  Vid rétt instéllning tar slipstenen
slipstenen ger mérken pé hela slipfasen nér den roteras fér hand.  bort firgen ldngs hela slipfasen.

Slipning

Rotera jiggen hela tiden under slipningen, s& att du far en jamn Slipa baksidan pé slipstenens
slipning runt hela stélets omkrets. Slipa med ett létt tryck s& blir maskinplanade utsida.
resultatet bast. Lat jiggen glida i sidled pa universalstédet sa att ROr stalet s& att du anvénder
slipstenen slits jamnt. hela ytan pa stenen.

Tips Vid slipning av baksidan pa stalet, starta inte maskinen
férrédn du har placerat stalet mot slipstenen. Det &r lattare
och du riskerar inte att tappa stélet i vattenlddan.

Om du énskar en extra fin yta pa verktyget kan du justera
slipstenen med stenjusteraren SP-650, sa att den slipar finare
och motsvarande en slipsten med 1000 korn.

Viktigt Bryna inte svarvskérstal pa ldderbrynskivan!
De kan l&tt hugga in i Iddret och férstéra det.
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Bildhuggarskdlpar

A N SN

Bildhuggarskolpar ar raka, bdjda eller skedfor-
made. De kan dven vara bakatbojda, nerbockade
eller koniska. Jiggen kan stéllas in for att kompen-
sera for verktygets bojning sé att slipningen blir
jamn over hela eggen. Pa sa sétt blir eggvinkeln
lika fran mitten till sidorna pa skolpen.

Till skillnad fran svarvskolpar ska bildhuggarskdlpar inte slipas med sidoeggar.
Eggen ska vara en rak linje sedd ovanifran med skarpa hérn.

Principen

Anvand den teknik som beskrivits i kapitlet Slipteknik f6r bildhuggarskélpar och getfétter
pa sidan 20.

Eggvinkel

Som beskrivits i ovanstdende kapitel pa sidan 24, &r valet av eggvinkel mycket viktig for
en bildhuggarskolp. Sattet att stalla in jiggen beror pa om du vill repetera en befintlig vinkel
eller om du vill slipa verktyget med en ny vinkel.

Nar du repeterar en befintlig vinkel ska du anvanda Férga-slipfas-metoden, som beskrivits
pa sidan 41. Om du ska slipa en ny eggvinkel staller du antingen in jiggen efter 5gonmatt
eller med hjalp av vinkelmataren WM-200 (sidan 142).

Forma eggen

-

Forma eggen genom att stédja  Eggplanvinkeln (y) bér Jamna till och férfina den sléa
verktyget mot universalstédet, vara ca 20° (sidan 21). eggen med den fina sidan pa
som ska vara placerat horison- Tormeks stenjusterare SP-650.

tellt och néra stenen.
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90°

Ljuslinje
Den sléa eggen syns Vid snidning av djupa skélar med
nu som en ljuslinje. en bojd eller nerbockad skélp
Den visar var du ska slipa. kan eggplanvinkeln minskas,

s4 att du kommer &t i botten
pa skélen. Hér &r vinkeln 0°.

Instéllning av jiggen

Montera skélpen i jiggen med  Placera jiggen pé universalstédet — Nu &r jiggen instélld fér att pas-
ett utstick (P) pd ca 100 mm. och vrid den till ena sidan. Stéll sa skélpens bdjning. Eggvinkeln
Stoppringen (4) maste vara in jiggen s& att eggen dr ungefdr ~ kommer att vara lika éver hela
fastskruvad néra hylsan (2). parallell med stenens axel. eggen. Om stélet &r jgmntjockt
kommer ldngden pa slipfasen
ocksa att vara lika ldngs eggen.

Om verktyget har en konvex éver-
sida dér jiggen monteras, kan du
slipa av den sé att verktyget inte
kan vrida sig i jiggen.

Instéllning av eggvinkeln

Stéll in eggvinkeln genom att justera
universalstédet. Anvand Férga-slipfas-
metoden vid repetering av en befintlig
eggvinkel. Nar du slipar till en ny eggvinkel
kan du anvédnda vinkelmétaren WM-200.
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Slipning

Ljuslinje
Slipa alltid dér ljuslinjen &r Kontrollera ofta var slipningen Justera slipstenen fér finslipning
som tjockast medan du hela sker. Slipa tills du far en jamn med den fina sidan pé stenjus-
tiden svénger verktyget. och tunn ljuslinje. teraren SP-650.

Fortsétt slipa. Kontrollera Ta bort réeggen pa laderbrynskivorna fér att kunna
resultatet ofta. se ljuslinjen tydligare. Verktyget behdlls fastspant i jiggen.

N/

Slipa igen. Nu genom att trycka  Avbryt slipningen omedelbart Var férsiktig nér du slipar

mycket létt. Kontrollera ofta s&  ndr ljuslinjen férsvinner, vilket sidorna pa verktyget sa du inte

att du inte slipar fér mycket. dr ett sékert tecken pa att rundar av hérnen. Trdsnidnings-
eggen &r vass. verktyg ska ha skarpa hérn!

Viktigt Det ar l4tt att missta sig och tro att rdeggen éar ljuslinjen!
Bryna dérfér ofta bort radeggen vid slutet av slipningen, sa att du
tydligt kan se hur ljuslinjen blir tunnare och tunnare.
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Bryning

Det ér l4tt att slipa féor mycket vid
slutet av skédrpningen. Du méaste
da forma om eggen och bérja
om fran bérjan igen.

Behdll verktyget i jiggen och
bryna och polera insidan pa

den profilerade ldderbrynskivan.

Testa skédrpan

Bryna och polera slipfasen pa den stora standardbrynskivan.
Stéll in universalstédet sé att bryningsvinkeln blir samma som
slipvinkeln. Anvénd Férga-slipfas-metoden. Bryna bort réeggen
och polera slipfasen sé den blir spegelblank.

o
>
P
| == ] o

Testa skdrpan genom att
skdra tvérs Over fibrerna i ett
trdstycke. Eggen ska skédra
latt och ldmna en jdmn yta
utan att slita sénder fibrerna.

88

Om eggen behéver brynas mer kan du fortsétta bryna med
samma instéllning. N&r du dr n6jd med resultatet, kan du ta
bort verktyget frdn jiggen efter att ha métt upp och antecknat
utsticket (P) och jigginstéliningen. Se nésta sida.



Bakatbojda och nerbockade skdlpar

S

En bakatbdjd skélp slipas Du kan &ven slipa en
med jigginstéllningen 0. nerbockad skélp. Jiggen
stélls in enligt sidan 86.

Dokumentera verktygets form

Skdlpens form bestams av jigginstallningen (JS) och utsticket (P). Om du antecknar dessa
varden pa profiletiketten, som medfoljer jiggen, kan du exakt upprepa skdlpens form vid

kommande skarpningar. Stall in eggvinkeln med Farga-slipfas-metoden eller Distansbit-
metoden.

Anteckna jigginstéliningen (JS) och utsticket (P) pa Fést etiketten pa verktyget. Du
receptetiketten. Anvdnd specialpennan som medféljer kan nu repetera exakt samma
jiggen och som klarar att skriva pé etikettens glatta yta. instéllning vid nésta skérpning.
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Getfotter

Dessa verktyg anses som de svéraste att slipa.
Anledningen ar att de har tva eggar férenade med

en radie.

Arbetar du med den metod som beskrivs har, klarar

du &ven dessa verktyg.

Tekniken &r densamma som fér bildhuggarskdl-
par, dvs. du ger forst verktyget dess ratta form
och sedan later du ljuslinjen visa var du ska slipa.

Principen

Anvand den teknik som beskrivits i kapitlet Slipteknik fér bildhuggarskélpar och getfétter

pa sidan 20.

Eggvinkel

Som beskrivits i detta kapitel pa sidan 24 ar valet av eggvinkel mycket viktigt for en bild-
huggarskolp. Sattet att stélla in jiggen beror pa om du vill repetera en befintlig vinkel eller
om du vill slipa verktyget med en ny vinkel.

Forma eggen

\

Forma eggen genom att stédja
verktyget mot universalstddet,
som ska vara placerat horison-
tellt och néra stenen.

Ljuslinje

90

Eggplanvinkeln (y) bér vara
ca 20° (sidan 21).

Den sléa eggen syns nu
som en ljuslinje. Den visar
var du ska slipa.

Jamna till och férfina den sléa
eggen med den fina sidan pa
Tormeks stenjusterare SP-650.



Instéllning av jiggen

Montera verktyget i jiggen med
ett utstick (P) pd ca 100 mm.
Stoppringen (4) maste vara
fastskruvad néra hylsan (2).

Instéllning av eggvinkeln

Placera jiggen pa universal-
stédet och vrid den sé att

ena slipfasen ligger plant mot
slipstenen. Stéll in jiggen sa att
eggen &r ungeféar parallell mot
stenens axel.

Stéll in eggvinkeln genom att jus-

Nu é&r jiggen instélld fér

att passa verktygets form.
Eggvinkeln kommer att bli
densamma utefter hela eggen.

tera universalstédet. Anvédnd Férga-

slipfas-metoden vid repetering av

en befintlig eggvinkel. Nér du slipar
till en ny eggvinkel kan du anvédnda

vinkelmétaren WM-200.

Anpassa sliptrycket med tummen och kontrollera var slipningen sker genom att vrida verktyget
med den andra handen. Kontrollera ofta var slipningen sker. Slipa enbart dér ljuslinjen &r tjockast.
Rér inte verktyget i sidled. Du far béttre kontroll om du haller det pa samma stélle pa slipstenen.
Du far bésta kontrollen om du vilar hdnderna péa universalstédet.
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Slipa tills du far en jamn Slipa nu den andra sidan Slipa sedan kélen. Vrid verkty-
och tunn ljuslinje. pa samma sétt.

get fran sida till sida s& att 6ver-
gangen mot sidorna blir mjuk.

Justera slipstenen fér
finslipning med den fina sidan
pa stenjusteraren SP-650.

Fortsétt slipa en sida i taget
och sedan kélen. Kontrollera
ofta resultatet.

Bryna bort rdeggen pa
léderbrynskivorna sé att
du ser ljuslinjen tydligare.

Slipa igen. Nu genom att trycka
mycket létt. Kontrollera ofta s
att du inte slipar fér mycket.

Avbryt slipningen omedelbart
nér ljuslinjen férsvinner, vilket ar
ett tecken pa att eggen dr vass.

Viktigt Det ar l4tt att missta sig och tro att raeggen éar ljuslinjen!
Bryna dérfér ofta bort rdeggen vid slutet av slipningen, sa att du
tydligt kan se hur ljuslinjen blir tunnare och tunnare.




Bryning

Behdll verktyget i jiggen och Bryna och polera slipfasen pa den stora standardbrynskivan.

bryna och polera insidan pé Stéll in universalstédet s& att bryningsvinkeln blir samma som

den profilerade lédderbrynskivan  slipvinkeln. Anvénd Férga-slipfas-metoden. Bryna bort rdeggen
LA-120. och polera slipfasen sé den blir spegelblank.

Det &r latt att slipa fér mycket S4 hédr bér verktyget se ut. Verktyget skér ldttare om du

vid slutet av skdrpningen. Kdlen &r nagot ldngre &n rundar av kdlen. Flytta universal-
Du méste da forma om eggen  sidornas slipfaser eftersom stédet ndgot mot slipstenen och
och bérja om frdn bérjan igen. stélet &r tjockare i mitten. slipa férsiktigt medan du svénger

verktyget fran sida till sida.

Testa skérpan

Behall verktyget monterat i jiggen och testa skdrpan genom
att skdra tvérs dver fibrerna i ett trdstycke. Eggen ska skéra
latt och ldmna en j@mn yta utan att slita sénder fibrerna.
Om eggen behéver brynas mer kan du fortsétta bryna med
samma instéllning. N&r du &r n6éjd med resultatet, kan du

ta bort verktyget fran jiggen.
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Ojédmn materialtjocklek

% 7 1=
Y HY =

Ojémn materialtjocklek Jamn materialtjocklek

Om materialtjockleken varierar, kommer dven ldngden pa slipfasen
att variera, &ven om eggvinkeln ér lika. Det har ingen inverkan pa
verktygets funktion eftersom den beror pa eggvinkeln. En getfot
med jagmn materialtjocklek far samma langd pé slipfasen ldngs
hela eggen.
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